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(57) Abstract 

A device designed as a magazine is disclosed for carrying away printing plates from the plate cylinder of a printing ma- 
chine, in particular to ensure the automatic exchange of printing plates. The device has an arrangement for carrying away the 
plates with (first) holding means for each printing plate capable of being activated. The (first) holding means (17) are arranged on 
a (first) carriage (20) that can be moved along a (first) guide (21) more or less over the whole length of the device, inside the maga- 
zine (4). 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine als Magazin ausgebildete Vorrichtung zum Abfilhren von Druckplatten von einem Druckplat- 
tenzylinder einer Druckmachine, insbesondere fur einen automatischen Druckplattenwechsel, mit einer Plattenabftthreinrichtung, 
die aktivierbare (erste) Haltemittel fur die jeweilige Druckplatte aufweist. Es ist vorgesehen, da& die (ersten) Haltemittel (17) an 
einem (ersten) Wagen (20) angeordnet sind, der entlang einer (ersten) Fuhrung (21) etwa flber die gesamte Vorrichtungslange im 
Innern des Magazins (4) verfahrbar ist. 
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Vorrichtung und Verfahren zum Abfuhren von Druckplatten einer 
Druckroaschine 

Die Erfindung betrifft eine als Magazin ausgebildete 
vorrichtung zum Abfuhren <Entfernen) von Druckplatten von 
elnem Druckplattenzy Under einer Druckmaschlne, Insbesondere 
fur einen automatlschen oder halbautomatischen 
Druckplattenwechsel, mit einer Plattenabf Ohreinrichtung, die 
aktivierbare (erste) Haltemittel fOr die jeweilige 
Druckplatte aufweist. 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 1st aus der 
europaischen Patentanme Idung 0 435 410 bekannt. Sie dient der 
Automatisierung eines Druckplatten-echse Is . Das Magazin nimmt 
alte, verwendete Flatten auf. Zum AbfOhren wird die 
verwendete Druckplatte einendig am Druckplattenzy Under 
Losgespannt und dann - durch entsprechende Drehung des 
Druckplattenzylinders - in das Magazin teilweise 
elngeschoben. Anschliepend wird das andere Ende der 
Druckplatte von der Spannvor ri chtung des 

Druckplattenzylinders frelgegeben und die gesamte Druckplatte 
mit der Plattenabf Ohreinrichtung in das Magazin eingebracht. 
Anschliepend wird dann eine neue, zu verwendende Druckplatte 
dem Magazin mittels der P lattenzuf Ohreinrichtung entnommen. 
Dabei wird zunichst das eine Ende der Druckplatte in die 
entsprechende Klemmvorri chtung des Druckplattenzylinders 
eingesteckt und dort festgeklemmt und dann - durch Drehung 
des Druckplattenzylinders - die Druckplatte vollstandig aus 
dem Magazin heraus- und urn die Mantelfliche des 
Druckplattenzylinders herumgezogen. Dann wird das andere Ende 
der Druckplatte eingespannt und es erfolgt ein Spannen in 
umfangsrichtung. Die P lattenabf Ohreinr 1 chtung der bekannten 
Vorrichtung weist mittels Kolben/Zy linder-Einheit verfahrbare 
Saugnapfe auf. Da der Zyllnder der Kolben/Zy linder-Einheit 
eine der Kolbenstange entsprechende Lange aufweist und seine 



LIngserstreckung an den Bewegungsweg des KoLbens anschliept, 
ist eine entsprechend Lange Bauform des Magazins 
erf orderlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde/ eine Vorrichtung 
der eingangs genannten Art zu schaffen, die bef einfachem 
Aufbau und sicherer Funk t i onswe i s e sovie kleiner Bauformen 
das Abfuhren von DruckpLatten ermdglicht. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemap dadurch geldst, dap die 
(ersten) HaLtemitteL an einem ersten Wagen angeordnet sind, 
der entlang einer ersten Fuhrung etwa fiber die gesamte 
Vorrichtungslange im innern des Magazins verfahrbar ist. 
Dadurch/ dap der erste Wagen etwa uber die gesamte 
Vorrichtungslange im Innern des Magazins verfahren werden 
kann, sind alte/ verwendete Druckplatte vollstandig in die 
Kassette des Magazins mit einem Arbeitsgang einziehbar. Dies 
wSre nicht moglich, mittels einer herkdmmli chen 
Kolben/Zylinder-Einheit, da tetztere selbst eine bestimmte 
Lange aufweist, die fur den Verstellveg nicht zur Verfugung 
steht. 

Die ersten HaLtemitteL sind vorzugsweise als aktivierbare 
erste Saugorgane ausgebildet. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der erste Wagen mittels 
einer eine Magnetkopp lung aufweisenden Antriebseinrichtung 
verfahrbar ist. Die MagnetkoppLung stellt keine starre 
sondern eine flexible Kopplung dar und es ist uberdies 
moglich mit ihr den ersten Wagen uber die gesamte 
Vorrichtungslange zu verfahren. 

Insbesondere ist vorgesehen, dap die Antriebseinri chtung ein 
ni cht f erromagneti sches Rohr au-fweist, das sich entlang der 
Bewegungsbahn des ersten Wagens erstreckt und das von einem 
f erromagnetischen, am Wagen befestigten Bauteil, insbesondere 
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Stahlring, langsverschiebli ch umschlossen 1st/ wobei im Rohr 
ein von einera Druckmedium langsverf ahrbarer magnet i scher 
Kolben angeordnet ist/ der mit dem f erroroagnet i schen Bauteil 
die Magnetkopplung biLdet. Wlrd also der magnetische Kolben 
durch das Druckmedium in gewunschter Weise im Rohr 
verschoben, so wird das f erroroagnet i sche Bauteil und daroit 
der erste Wagen entlang seiner FQhrung roi t genommen . Die 
FQhrung besteht vorzugsweise bus zwei beabstandet zueinander 
liegenden Fuhrungst ei len, insbesondere Fuhrungsstangen. Diese 
verlaufen bevorzugt parallel zueinander. Die beiden Fuhrungen 
sind in den Sei tenberei chen des Magazins angeordnet. Di* 
Antriebseinrichtung befindet sich vorzugsweise zwischen den 
beiden FOhrungst e i len. 

Alternativ ist es jedoch auch radglich/ dap eines der 
Fuhrungstei le von der Antriebseinrichtung gebildet ist. 
Mithin befindet sich auf einer Seite des Magazins eine 
entsprechende Fuhrungsstange und auf der anderen Seite das 
mit magnet i schem Kolben versehene Rohr, wobei das 
f erroroagnet i sche Bauteil/ insbesondere der Stahlring auf dem 
Rohr lingsverschieblich lagert und insofern ebenfalls eine 
FQhrung gebildet ist. 

Wie bereits erwahnt, sind die ersten Haltemittel aktivierbar 
(dies gilt auch fQr die spSter noch erwShnten zweiten 
Haltemittel)/ das heipt/ ihre Funktion, die Druckplatten zu 
halten oder nicht zu halten kann ein- und ausgescha It e t 
werden. Ferner umfapt das Aktivieren jedoch auch noch die 
Moglichkeit/ dap die Haltemittel quer zur Ebene der 
Druckplatten verlagerbar sind/ um gegen die OberflSche der 
entsprechenden Druckplatte treten zu konnen. Vorzugsweise 
sind die Haltemittel - wie bereits erwahnt - als Saugorgane 
ausgebildet/ das heipt, sie weisen Saugnapfe auf/ die mittels 
einschaltbarem Unterdruck arbeiten. 
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ZusStzlich zu der bei alien Ha ttemi tte In mdgUcheti 
Verlagerbarkeit in Richtung quer zur Ebene der Druckplatten 
1st Qberdies zunHndest eines der ersten Haltemittel selbst 
quer zur Ebene der Druckplatten beweglich an ersten Uagen 
gelagert. Mithin ISpt sich das erste Haltemittel nicht nur in 
Lingsrichtung in Richtung auf die benachbarte Druckplatte 
verlingern bezi ehungswei se verkurzen, sondern insgesamt 
zusatzlich in diese Richtung verlagern. Dies erfotgt in einer 
oberen Stellung des Wagens mittels einer Zwangssteuerung 
derart, dap die vorzugsweise abgewinkelte 
Druckplattenhinterkante der verwendeten Druckplatte beim 
Einbringen in die Kassette unter eine Haltekante der Kassette 
gelangt. Sobald fur ein Abfuhren einer verwendeten 
Druckplatte deren Hinterkante von der 

Hinterkantenklemmvorrichtung des Druckplattenzylinders 
freigegeben und durch ROckwartsdrehung des 
Druckplattenzylinders die Druckplatten teilweise in das 
Innere des Magazins eingeschoben wurde, wird das 
Druckplattenhinterende von dem ersten Haltemittel erfapt. Der 
Uagen befindet sich dabei in einer unteren Stellung. Fur das 
Einbringen der verwendeten Druckplatte in das Innere des 
Magazins wird anschliepend der Uagen in die erwlhnte obere 
Stellung verfahren, wobei gleichzeitig der 
Druckplattenzylinder eine RQckwIrtsdrehung durehfuhrt und 
somit die Druckplatte yon der Mantelfllche des 
Druckplattenzylinders "abwicke If . Bei den Verfahren des 
Wagens in die obere Stellung tritt dann die Zwangssteuerung 
in Funktion, die das erwlhnte erste Haltemittel und damit den 
Hinterkantenendbereich der Druckplatte in Richtung auf die 
die verwendete Druckplatte aufnehmende Kassette vertagert, so 
dap die Druckplatte mit der abgewinke Iten Hinterkante unter 
die erwlhnte Haltekante der Kassette gelangt. 



Die Zwangssteuerung ist vorzugsweise von einer Auf laufschrage 
gebildet, auf die ein Abtastglied zum Bewegen/ insbesondere 
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Verschwenken, des beweglich gelagerten ersten Haltemittels 
auf ISuf t. 

1st die Hinterkante der Druckplatte bis in die geschilderte 
Position verfahren worden, so wird das Druckplattenvorderende 
von mindestens einem, im unteren Bereich des Magazins 
angeordneten Niederhalter beaufschlagt und dadurch ebenfaLLs 
in die Kassette hi neingedrGckt . Oer Niederhalter bleibt in 
dieser Position, wahrend die Haltemittel die Druckplatte ein 
kleines Stuckchen nach unten schieben, so dap auch die 
DruckpLattenvorderkante unter eine Haltekante der Kassette 
gelangt. Daroit ist die abzufGhrende Druckplatte vollstandig 
und sicher in der Kassette auf genommen. 

Nach einer anderen Wei terbi Idung der Erfindung ist 
vorgesehen, dap im unteren Ende des Magazins mindestens eine 
FQhrungswa Ize zum Einfuhren der verwendeten Druckplatte in 
die Kassette angeordnet ist. Diese FQhrungswa Ize erleichtert 
die Zufuhrung der alten, verwendeten Druckplatten in die 
Kassette des Magazins. 

Die Zeichnung veranschauli cht die Erfindung anhand eines 
Ausf Ohrungsbeispiels und zwar zeigt: 

Fig. 1 ein Druckwerk einer Druckmaschine in schemat i scher 
Darstellung mit einem sich in Ausgangsposi tion 
befindlichen Magazin, 

Fig. 2 das Magazin der Figur 1 in einer Mi t t e Ipos i t i on, 

Fig. 3 das Magazin in P lat t enwec hse Ipos i t i on bei der 

Zufuhrung einer neuen, zu gebrauchenden Druckplatte 
zum Druckplattenzy Under der Druckmaschine, 
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Fig. 4 eine Oarstetlung gemap Figur 3, wobei die Oruckptatte 
jedoch bereits auf den OruckplattenzyUnder 
aufgespannt 1st, 

Fig. 5 die RGckfGhrung des Magazins in die Ausgangsposi ti on, 

Fig. 6 das Anfahren der Mi tte tposi tion, urn eine verwendete 
Oruckptatte auf zurtehmen, 

Fig, 7 das Magazin in Ptattenwechsetposition bei Aufnahme der 
verwendeten Oruckptatte, 

Fig. 8 eine der Figur 7 entsprechende Darstettung, wobei sich 
die Oruckptatte jedoch bereits vollstlndig in einer 
Kassette des Magazins befindet, 

Fig. 9 das Magazin wiederum in Ausgangsposi tion. 
Fig. 10 einen Langsschnitt durch das Magazin, 

Fig. 11 einen Langsschnitt durch das Magazin gemap Figur 10, 
jedoch in einer anderen Ebene, 

Fig. 12 ein Querschnitt durch das Magazin, 

Fig. 13 eine schenati sche Ansicht 1m Langsschnitt faeim 

ZufOhren einer verwendeten Oruckptatte zum Magazin, 

Fig. 14 eine der Figur 13 entsprechende Oarsteltung, jedoch 
mit weiter eingefOhrter Oruckptatte, 

Fig. 15 das Magazin im Langsschnitt mit vottstSndig 
eingefOhrter Oruckptatte, 
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Fig. 16 eine der Figur 15 ent sprechende Darstellung, jedoch im 
Zustand des Einbringens der Vorderkante der 
Druckplatte in eine Kassette des Magazins und 

Fig, 17 einen Guerschnitt durch das Magazin im Bereich einer 
Platte nabfGhreinrichtung. 

Fur einen automat i schen oder ha Lbautomat i schen 
Druckplattenwechsel, das heipt, 2um AbfOhren einer alten, 
verwendeten Druckplatte und nachf olgendem ZufOhren einer 
neuen, zu verwendenden Druckplatte zum Druckplattenzy Under 1 
eines Druckwerks 2 einer Druckmaschine 3 weist das Druckwerk 2 
eine als Magazin 4 ausgebildete Vorrichtung auf. Mit dera 
Magazin 4/ das bei einer Druckmaschine 3 mit mehreren 
Druckwerken 2 an jedem Druckwerk 2 der Druckmaschine 3 
vorgesehen ist, kann eine neu zu verwendete Druckplatte auch 
nur Lediglich zugefflhrt oder eine bereits verwendete 
Druckplatte lediglich abgefflhrt werden (Figuren 1 bis 9). 

In Figur 1 befindet sich das Magazin 4 in seiner 
Ausgangsposition (senkrechte Position). In diesem Ruhezustand 
1st das Magazin 4 gegen Kippen gesichert (Verriegelung) . Der 
normale Maschinenlauf (Druckbet rieb) ist nur in dieser 
unteren, vertikalen Position des Magazins 4 raoglich. 

Das Magazin 4 weist zwei Auf nahmeschacht e 5 und 6 auf, in die 
jeweils eine Kassette 7 bezi ehungswei se 8 von oben her 
einschiebbar ist (Figur 1). Die Kassette 7 dient dazu, alte, 
in der Druckmaschine 3 bereits verwendete Druckplatten 
aufzunehmen. Die Kassette 7 ist derart ausgeblldet, dap sie 
mehrere, zum Beispiel fQnf, verwendete Druckplatten aufnehmen 
kann. Diese Druckplatten bilden iro Innern der Kassette 7 einen 
Druckplattenstapel, das heipt, die einzelnen Druckplatten 
liegen flachig aufeinander. Die Kassette 8 dient der Aufnahme, 
neuer, noch zu verwendender Druckplatten. Auch sie kann 
raehrere, insbesondere funf Druckplatten gleichzeitig 
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aufnehmen, wobei auch diese Oruckplatten einander • f lachig 
zugeordnet sind. Zum Entnehmen der verwendeten DruckpLatten 
ist es son.1t lediglich erforderli ch, die Kassette 7 aus dem 
Aufnahmeschacht 5 herauszuzi'ehen. Auperhalb der 
Druckmaschine 3 kann die (Cassette 8 mit neuen, nech zu 
verwendeten Oruckplatten bestOckt werden. Ist dies erfolgt, so 
wird die Kassette 8 in den Aufnahmeschacht 6 des Magazins 4 
eingeschoben^ so dap sie fur ein ZufGhren zum 
DruckpLattenzylinder 1 des entsprechenden Druckwerks 2 zur 

verfugung stehen. 

Nachfolgend werden die einzelnen Positionen des Magazins 4 
erL§utert / die fQr ein Ab- und/oder ZufOhren von DruckpLatten 
eingenommen werden. Soil dem Druckplattenzylinder 1 eine zu 
verwendete Oruckplatte 9 zugefOhrt werden y so fahrt das 
Magazin 4 - gemip Figur 2 - senkrecht nach oben in eine 
Mittelposition und verschwenkt dann - gemip Figur 3 - in eine 
ScHragsteUung (zum BeispieL etwa 45«). MitteLs einer noch 
niher zu erlSuternden Plattenzufuhreinrichtung des Magazins 4 
wird dann die zu verwendete Oruckplatte 9 dem 
Druckplattenzylinder 1 zugefOhrt und auf diesen aufgespannt 
(Figur 4). Anschtiepend verschwenkt das Magazin 1 dann wieder 
in seine vertikale Stellung und senkt dann wieder in die 
untere P osition (Ausgansposition) genap Figur 5 ab. 

Nunmehr kann der Druckprozep durchgef Ohrt werden. Ist der 
Druckauftrag erledigt, so ist die Oruckplatte 9 vom 
Druckplattenzylinder 1 zu entfernen. Hierzu hebt eine 
Hubvorrichtung das Magazin 4 wiederum in die Mittelposition 
(Figur 6). Anschliepend erfolgt - gemap Figur 7 - ein 
Verschwenken in die Schragste I lung und es wird - durch 
Ausspannen der Plattenhi nterkante und Ruckwartsdrehen des 
Druckplattenzylinders 1 - die verwendete Oruckplatte 10 
teilweise in das Magazin 4 eingeschoben (Figur 7). Gemap Figur 
8 wird die verwendete Oruckplatte 10 dann vollstandig durch 
eine noch niher zu besch reibende Plattenabf Ohreinrichtung des 
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Magszins 4 voLLstandig in die Kassette 7 eingezogen. Nunroehr 
verschwenkt das Magazin 4 wieder in seine senkrechte Position 
und senkt dann - gemap Figur 9 - in die Ausgangsposition ab. 

Selbstverstfindlich ist es auch moglich, dap Ab- und Zufuhren 
von OruckpLatten zu korabinieren/ urn einen Druckplattenwechse L 
herbei zufuhren. Dies bedeutet, dap in der Schrags t e I lung 
zunachst eine verwendete Druckplatte 10 vom Magazin 4 
aufgenommen und eine neue, zu verwendete Druckplatte dann dem 
Druckplattenzy Under 1 zugefGhrt wird. Ist dies erfolgt, so 
schwenkt das Magazin 4 in die Vertikale zuruck und senkt in 
die Ausgangsposition ab. 

Die Konstruktion des Magazins 4 soil nachfolgend anhand der 
Figuren 10 bis 12 niher erlSutert werden. 

Das Magazin 4 ist aus zei chentechni schen Grunden in den 
Figuren 10 und 11 in horizontaler Position relativ zu den 
Se1 tenrSndern des Zei chnungsblattes wiedergegeben. Es sei 
jedoch darauf hingewiesen, dap die in den Figuren 10 und 11 
gezeigten Stellungen den Schragst e I lungen gemap der Figuren 3/ 
4, 7 sowie 8 entspricht. 

Das Magazin 4 ist schichtf ormig aufgebaut. Es weist eine 
Supere Schicht 11 auf, von der die Kassette 7 auf genommen 
wird. In einer folgenden Schicht 12 ist eine der vorstehenden 
Kassette 7 zugeordnete Plattenabf Ohreinri chtung 13 
untergebracht . In einer folgenden Schicht 14 ist die Kassette 
8 angeordnet. Eine weiter folgende Schicht 15 nimmt eine 
PLattenzuf Ohrei nri chtung 16 auf, die mit den Druckplatten 9 
der Kassette 8 zusammenwi rkt • 

Die Plattenabf uhreinri chtung 13 weist erste Haltemittel 17 
auf, die als aktivierbare erste Saugorgane 18 ausgebi Idet 
sind. Die Saugnapfe 19 der ersten Saugorgane 18 lassen sich in 
Richtung auf die Druckplatten 10 ausfahren (in den Figuren 10 
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und 11 sind - der Ubersichttichkeit halber - nur jewels eine 
Druckplatte 9 bezi ehungswei se 10 dargeste I It) . Die ersten 
Saugorgane 18 sind an einem ersten yagen 20 angeordnet, der 
entlang einer ersten FOhrung 21 verfahrbar 1st. Gema P Figur 17 
M eist die FOhrung 21 zwei voneinander beabstandete, parallel 
zueinanderverlaufende FOhrungstei le 22 auf, die als 
FOhrungsstangen 23 ausgeblldet sind. Die . FOhrungsstangen 23 
werden von FOhrungstei len 24 des ersten Wagens 20 ait 
geringfOgigem Spiel umgriffen. 

Der erste Wagen 20 ist mittels einer Antriebseinrichtung 25 
entlang der ersten FOhrung 21 verfahrbar. Die 
Antriebseinrichtung 25 weist ein f eststehendes, nicht 
ferromagnetisches Rohr 26 (zum Beispiel ein Aluminiumrohr) 
auf, das sich von der Ober- bis zur Unterseite des Magazins 4 
erstreckt. Im Innern des Rohres 26 befindet sich ein 
magnetischer Kolben 27, der mittels eines Druckmedi urns 
innerhatb des Rohrs 26 hin- und herbewegbar sowie in 
gewunschten Stellungen positionierbar ist. Ao ersten Wagen 20 
befindet sich ein ferromagnetisches Bauteil 28, das als 
Stahlring 29 ausgeblldet ist. Eine Bewegung des magnetischen 
Kolbens 27 hat daher die Uirkung, daB Ober das magnetische 
Feld der Stahlring 29 und damit der Uagen 20 mi tgenommen wird. 
Aufgrund dieser Konstruktfon liegt eine flexible Kopplung vor 
und Oberdies ist der Wagen aus einer ganz oben im Magazln A 
befindlichen Stellung (in Figur 10 mit durchgezogenen Linien 
dargestellt) in eine ganz unten Uegende Stellung (in Figur 10 
mit gestrichelten Linien dargestellt) verfahrbar. 

GemiB Figur 17 sind beidseitig der Antriebseinrichtung 25 
jeweils ein Saugorgan 18 angeordnet. Jedes Saugorgan 18 ist an 
einem Hebel 30 befestigt, der mittels eines Scharniers 31 in 
Richtung auf die Druckplatte 10 verschwenkbar ist. Die 
Stellung der Hebel 30 ist von einer Iwangssteuerung 32 
bestimmt (siehe auch Figur 13), die von einer mit jedem Hebel 
30 in verbindung stehenden Rolle 33 gebildet ist, welche in 



WO 93/04863 PCT/EP92/02056 

- 11 - 

einer ortsfesten FGhrungsschi ene 34 ISuft. Jede , 
FGhrungsschiene 34 weist im oberen Bereich des Magazins 4 eine 
Auf lauf schrage 35 (Figur 13) auf/ so dap bei sich in eine 
obere SteLLung bewegenden Uagen 20 die Rolten 33 auf die 
Auf Lauf schrSgen 35 auflaufen und dadurch die Hebel 30 und 
somit die Saugorgane 18 in Richtung auf die Druckplatte 10 
verschwenken. Federn 115 dienen der Ruckfuhrung des Hebels 30 
sowie der Auflage der Rollen 33 auf den Auf Lauf schrSgen 35. 

Im unteren Bereich des Magazins 4 sind auf sich 
gegenuberliegenden Seiten betfitigbare NiederhaLter 36 
angeordnet, die einer Beauf sch Lagung der Druckplatte 10 in 
diesem Bereich dienen. Ferner sind im unteren Bereich des 
Magazins 4 Fuhrungswal zen 37/ 38 und 39 angeordnet. 

Nachfolgead wird die Funktion des Abfuhrens einer verwendeten 
Druckplatte 10 von Druckplattenzy Under 1 in die Kassette 7 
des Magazins 4 beschrieben. Hierzu wird das Magazin 4 zunSchst 
- entsprechend der Figuren 6 und 7 - in die notwendige 
SchrSgste I lung verbracht. Anschliepend dffnet sich eine 
Hinterkantenkleroravorrichtung 40 des Druckplattenzy linders 1 
und gibt die dort e i ngespannte, abgewinkelte 

Druckplattenhinterkante 41 frei. Aufgrund der Ei gene la s t i z i t at 
schlagt dadurch das hintere Ende der Druckplatte 10 gegen die 
Fuhrungswalze 37 (Figur 13). Anschliepend erfolgt durch 
ROckwartsdrehen (Pfeil 42) des Druckplattenzy linders 1 ein 
Einschieben der Druckplatte 10 in die Kassette 7 des Magazins 
4. Die Fuhrungswa Izen 37/ 38 und 39 helfen beira Einfuhren des 
Hinterkantenendes der Druckplatte 10. FGhrungsschi enen 116 
konnen angeordnet sein/ die in Aussparungen der 
Druckplattenhinterkante 41 gleiten. Dieses EinfGhren 1st in 
der Figur 13 mit gepunkteter Linie und in Figur 14 mit 
ausgezei chneter Linie dargestellt. 1st die Druckplatte 10 etwa 
zu einem Drittel in das Magazin 4 hi nei ngef ahren worden, so 
werden die Saugorgane 18 des sich in unterster Position 
innerhalb des Magazins 4 befindlichen Wagens 20 aktiviert, das 
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heipt, die Saugnapfe 19 bewegen sieh in Richtung -auf die zu 
haltende Druckplatte 10 und saugen sieh an der Druckplatte 10 
fest. Nunmehr verfahrt der Wagen 20 unter gleichzeitigem 
weiteren RGckwi rtsdrehen des Druckplattenzylinders 1 in seine 
obere Stellung, wodurch die Druckplatte 10 vollstandig in das 
Magazin 4 hineingezogen wird, Hierbei wird auch die 
Vorderkante 44 der Druckplatte TO entklemmt. Gelangt der Wagen 
20 in den oberen Endbereich des Magazin s 4, so laufen die 
Rotten 33 auf die Auf lauf schrigen 35 auf und verschwenken die 
Hebel 30, so dap - gemip Figur 15 - die abgewinkelte 
Druckplattenhinterkante 41 unter eine Haltekante 43 der 
Kassette 7 gelangt.. Ansch lie,pend drOcken die Niederhalter 36 
die Druckplatte 10 1m Bereich ihrer Vorderkante 44 nieder 
(Figur Id), so dap die Vorderkante 44 tiefer als eine 
Haltekante 45 der Kassette 7 zu liegen kommt. Durch 
Schwerkraft und/oder durch Verlagerung des Wagens 20 wird dann 
die Vorderkante 44 durch Herunte rzi ehen der Druckplatte 10 
unter die Haltekante 45 verbracht. Dafl.it ist die Druckplatte 
10 sicher in der Kassette 7 angeordnet. Insbesondere dann, 
wenn mehrere bereits verwendete Druckplatten 10 in der 
Kassette 7 untergebracht uerden sotlen, ist es bei den zuletzt 
eingebrachten Druckplatten 10 erforderlich, diese mittels des 
Wagens 20 herunterzuziehen und durch die Niederhalter 36 zu 
hatten, daroit sie unter die Haltekante 45 getangen, da 
aufgrund relativ groper Spannungen am Druckplattenanf ang die 
Schwerkraft altein nicht mehr ausreicht, die Druckplatten 10 
in diese Lage zu versetzen. 

Die Entnahme der verwendeten Druckplatten 10 aus dem Magazin 4 
erfolgt auf einfache Weise dadurch, dap die Kassette 7 aus dem 
zugeordneten Auf nahmeschacht 5 herausgezogen wird. 

Bereits hier sei schon auf eine Besonderheit der Kassette 8 
eingegangen, die die neuen, noch zu verwendenden Druckplatten 
9 enthalt, obgleich auf die Entnahme der Druckplatten 9 aus 
der Kassette 8 erst spater eingegangen wird. Befinden sieh 
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mehrere DruckpLatten 9 aufeinander gestapelt irinerhalb der 
Kassette 8, so ist es bei einer Entnahroe der obersten 
DruckpLatte 9 mdglich, dap sich zur folgenden Druckplatte 9 
ein Vakuum bildet. Dies kann dazu fuhren, dap versehent Li ch 
zwei DruckpLatten gleichzeitig entnommen werden, weU diese 
"aneinanderkleben". Ura dies zu verhindern, w1rd eine spezieLLe 
Entnahmetechnik durchgef uhrt, auf die nachstehend noch naher 
eingegangen wird, und Qberdies ist es moglich AbstandshaLter 
zwischen den einzeLnen DruckpLatten 9 anzubringen, so dap die 
Ausbildung eines Vakuums verhindert wird. Die Abstandsha Lter 
sind vorzugsweise aLs Kunst stof f zungen ausgebiLdet. Sie Lassen 
sich bevorzugt in einem Rastsitz der Randbereiche einklipsen. 
Beiffl BestGcken einer Kassette 8 verden aLso zunfichst 
AbstandshaLter eingekLipst, # bevor auf eine bereits in der 
Kassette 8 befindliche DruckpLatte 9 eine weitere Druckplatte 
9 gelegt wird. Die AbstandshaLter sind so fLexibeL, dap sie 
bei der Entnahroe der darunter I i egenden DruckpLatte ausweichen. 

Soil nach dem AbfQhren einer Druckplatte 10 sogleich eine 
neue, noch zu verwendende Druckplatte 9 auf den 
Druckplattenzylinder 1 aufgespannt werden, so verblelbt das 
Magazin 4 in seiner Schragste I lung und es wird der Kassette 8 
eine neue Druckplatte 9 entnomraen. Dies erfolgt mittels der 
Plattenzuf Qhrei nri chtung 16. Ura mittels der 
Plattenzuf Qhrei nri chtung 16 dem Druckplattenzylinder 1 eine 
Druckplatte 9 aus der Kassette 8 zuzuleiten, befindet sich das 
Magazin 4 - wie bereits erwShnt - in seiner Schragste I lung, in 
dec sich Abstutzrol Len 52 an dem Druckplattenzylinder 1 
zugeordneten Schmi tz r i ngen 53 abstQtzen. Die 
Plattenzuf Qhrei nri chtung 16 weist an einem zweiten Wagen 54 
zweite HaltemitteL 55 auf, die ebenfalls als aktivierbare 
Saugorgane 56 (zweite Saugorgane) ausgebiLdet sind. Die 
Saugorgane sind - gemSp der Figuren 10 und 12 - jeweils zu 
viert in einer Reihe beabstandet zueinander angeordnet, wobei 
drei Reihen am zweiten Wagen 54 ausgebiLdet sind. Es kann auch 
vorgesehen sein, die untere, dem Druckplattenzylinder 1 am 
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nachsten kommende Reihe von Saugorgangen 56 mit vier 
Saugorganen 56 auszustatten und die Obrigen Reihen mit jeweils 
drei. Die in der unteren, dem Druckplattenzylinder 1 
zugeordneten Reihe angeordneten Saugorgane 56 sind an HebeLn 
57 befestigt, die urn Achsen 58 verschwenkbar sind. Zur 
Betitigung der Hebel 57 sind Druckzylinder 59 vorgesehen; 
ferner werden die Hebel 57 von einer Feder 60 beauf sehlagt . Im 
oberen Bereich des Magazins 4 1st ein vorzugswelse optisch 
arbeitender Sensor 61 angeordnet, der die Stellung der 
zugehorigen Druckplatte 9, insbesondere deren Stellung der 
Hinterkante 41 Gberwacbt. Iwischen der oberen und der 
mittleren Saugorganreihe 1st eine aktivierbare 
Niederdrflckvorrichtung 62 zur Beauf schlagung der Druckptatten 
9 angeordnet. Ferner weist das Hagazin 4 an seinem unteren 
Ende ein verlagerbares Andruckelement 63 auf, das als radial 
zum Druckplattenzylinder 1 verlagerbare Andruckrolle 64 
ausgebildet 1st, 

Der zweite Wagen 54 1st mittels einer 

Kolben/Zylinder-Einheit 65 entlang einer zweiten FOhrung 66 
CFigur 12) verfahrbar. Die zweite FOhrung wird von 
feststehenden Prof i Lschienen 67 gebi ld*t> in denen 
Fuhrungsrollen 68 des Wagens 54 laufen. 

Fur das Zufuhren einer Druckplatte 9 kdnnen zunichst die 
untersten, dem Druckplattenzylinder 1 zugeordneten 
Saugorgane 56 in Funktion treten, wobei sich die Hebel 57 in 
ihrer nicht ausgelenkten Stellung befinden. Danach werden die 
Saugorgane 56 der mittleren Saugerreihe und ansch li e&end die 
Saugorgane 56 der oberen Saugerreihe aktiv. Eine andere 
Reihenfolge, beispielsweise zuerst die mittleren Sauger und 
dann die am Rand liegenden, 1st denkbaf. Durch das nicht 
gleichzeitig erfolgende, sondern nacheinander durchgef Ohrte 
Aktivieren der Saugorganrei hen, wird die zu oberst liegende, 
neue Druckplatte 9 so angehoben, daB sich zur darunter 
befindlichen weiteren Druckplatte 9 kein oder nur ein sehr 
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geringes Vakuum bildet. Damlt ist sichergestel lt> dap nur eine 
Druckplatte 9 angehoben wird. Iro Gbrigen konnen die zuvor 
erwahnten Abst andsha Iter (Kunst stof f zungen) zwischen den 
einzelnen OruckpLatten 9 angeordnet sein, was zusatzlich der 
Bildung eines Vakuuros entgegenwi rkt . Ist die Druckplatte 9 
angehoben, so wird der Wagen 54 mittels der 
Kolben/Zylinder-Einheit 65 in Richtung des 

Druckptattenzy Linders 1 geschoben. Oabei tritt die Vorderkante 
44 der Druckplatte 9 in die Vorde r kantenk lemravor r i cht ung 69 
des Druckplattenzy linders 1, welcher zuvor entsprechend 
positioniert wurde. Beim oben geschi Iderten Vorfahren des 
Wagens 54 gleitet die abgewinkelte Druckplattenhinterkante 41 
unter dero Sensor 61 hindurch, der die ordnungsgeraSpe 
Beforderung der Druckplatte 9 registriert. WShrend des 
Transports des Wagens 54 wird ein Bypap in der Luf tversorgung 
der Sauger der Saugorgane 56 aktiviert, da eine starke 
Saugluft nur zum Ansaugen der Druckplatte 9 notwendig ist. 
Nachdero der Wagen 54 nahezu , seine dera Druckplattenzy I inder 1 
zugewandte Superste Position erreicht hat, werden die Sauger 
der untersten und mittleren Reihe der Saugorgane 56 drucklos 
oder nur mit schwachero Unterdruck beauf schlagt; die 
Druckplatte 9 wird also nur von der obersten Saugerreihe 
gehalten. Dies hat den Zweck, dap sich die Druckplatte 9 
besser ausrichten kann. Es erfolgt dann das Schliepen der 
Vorderkantenklemrovorrichtung 69, so dap die Vorderkante 44 der 
Druckplatte 9 fest eingespannt wird. Anschliepend dreht sich 
der Druckplattenzy Under 1 in Vorwartsri chtung und zieht dabei 
die Druckplatte 9 auf seine MantelflSche auf. Die Saugorgane 
sind durch den Bypass nur mit schwachem Unterdruck 
beauf schlagt, so dap sie die Druckplatte noch 4ialten, sich 
diese jedoch auf den Saugorganen durch die Drebung des 
Plattenzylinders verschieben ISpt. Vor dem Passieren der 
beiden oberen Saugerreihen durch die Druckplattenhinterkante 
werden diese jeweils drucklos und BOgel 70 sorgen fur das 
kollisionsf reie Vorbeig lei ten der abgewi nke I ten Hinterkante an 
den Saugorganen. Durch ihre Nahe zum Druckplattenzy Under 1 



WO 93/04863 



PCT/EP92/02056 



- 16 - 



1st die Druckplatte 9 im Bereich der unteren Reihe der 
Saugorgane 56 reLativ starr, so dap zum Passieren der 
abgewinkelten Oruckplattenhinterkante 41 ein Hebel 57, der als 
Platte nit Scharnier ausgebildet 1st und auf dem die gesamte 
Saugerreihe angeordnet 1st, oder mebrere Hebel 57 in ihre in 
der Figur 10 wi edergegebene Stellung mittels eines oder 
mehrerer Zylinder 59 verschwenkt werden, so dap die 
Oruckplattenhinterkante 41 einwandfrei die Saugerreihe 
passieren kann. Anschliepend wird die Andruckrolle 64 radial 
in Richtung auf den Druckplattenzy Under 1 bewegt, wodurch die 
abgewinkelte Oruckplattenhinterkante 41 in die 
Hinterkantenklenimvorrichtung 40 des Druckplattenzylinders 1 
hineingedrQckt wird. Die Hinterkantenklemmvorri chtung 40 
schliept sich und spannt anschliepend die Oruckplatte durch 
entsprechende Verlagerung in Uraf angsrichtung des 
Druckplattenzylinders 1. Danach bewegt sich der Wagen 54 in 
seine Ursprungsstellung zuruck, urn zum gegebenen Zeitpunkt die 
nichste Druckplatte 9 zu erfassen. 

Die Vorrichtung bewegt sich in ihre Ausgangsste t lung zurflck, 
indem die Zylinder 59 drucklos werden, so dap die Federn 60 
dafur sorgen konnen, dap der oder die Hebel 57 in ihre 
Ursprungsstellung zurOck gehen. Anschliepend tritt dann die 
Niederdruckvorrichtung 62 in Aktion, die dafur sorgt, dap die 
verbleibenden Druckplatten 9 sauber in der (Cassette 8 
verbleiben und nicht herauskippen konnen, insbesondere wenn 
das Magazin 4 in seine vertikale Stellung zurQckgeschwenkt 
wird. 

Die Figur 10 zeigt, dap der oberen und der mittleren Reihe der 
Saugorgane 56 etastische BOgel 70 zugeordnet sind. Die 
Elastizitat der BOgel 70 erlaubt das Ansaugen der zu 
verwendenden Druckplatte 9, das heipt, die BOgel 70 treten bei 
diesein Vorgang nicht storend in Erscheinung. Sobald die 
Saugorgane 56 keinen Unterdruck mehr aufweisen und insofern 
bei der Plattenzuf uhrung die Druckplattenhi nterkante 41 an den 
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Saugorganen 56 vorbeig le1 tet, sorgen die Bugel 70- dafGr, dap 
die abgewinkelte OruckpLattenhinterkante 41 slch nlcht an den 
Saugern der Saugorgane 56 verfangt. 
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AnsprGche 



1. Als Kagazin ausgebildete Vorrichtung zum AbfGhren von 
Druckplatten von einem Druckplattenzylinder einer 
Druckmaschine, Insbesondere fur einen automati schen 
Druckplattenwechset, »it einer Ptattenabf Ghreinrichtung, 
die aktivierbare (erste) Hattemittel fOr die jeweiUge 

' Druckptatte aufweist, 
da- durch gekennzeichnet, 
dap die (ersten) Haltemittel (17) an einem (ersten) 
wagen (20) angeordnet sind, der entlang einer (ersten) 
Fuhrung (21) etwa Gber die gesamte Vorri chtungs linge im 
Innern des Magazins (4) verfahrbar ist. 

2. Vorrichtung nach Ansprueh 1/ 
dadurch gekennzeichnet, 

dap die ersten Haltemittel (17) als aktivierbare, erste 
Saugorgane (18) ausgebildet sind. 

3. vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprGche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dap der erste Wagen (20) mittels einer eine 
Magnetkopplung aufweisenden Antrlebseinrichtung (25) 
verfahrbar ist. 

4. vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprGche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dap die Antrlebseinrichtung (25) ein nicht 
ferromagnetisches Rohr (26) aufweist, das sich entlang 
der Bewegungsbahn des ersten Wagens (20) erstreckt und 
das von einem ferromagneti schen, am Wagen (20) 
befestigten Bauteil (28), insbesondere Stahlring (29), 
langsverschieblich umschlossen ist, wobei im Rohr (26) 
ein von einem Oruckmedium langsverf ahrbarer, magnetlscher 
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Kolben (27) angeordnet ist, der m1t dem f erromagnet i schen 
BauteU (28) die Magnet kopplung bildet. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadureh gekennzeichnet, 

dap die Fuhrung (21) aus zwei beabstandet voneinander 
Liegenden FGhrungstei ten (22), insbesondere 
Fuhrungst angen (23), besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadureh gekennzeichnet, 

dap eines der FOhrungstei le (22) von der 
. Antriebseinrichtung (25) gebiLdet ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadureh gekennzeichnet/ 

dap zumindest eines der ersten HaltemitteL (17) quer zur 
Ebene der Oruckplatten (9,10) beweglich am ersten Wagen 
(20) gelagert ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadureh gekennzeichnet, 

dap das bewegLich gelagerte Haltemittel (17) in einer 
oberen SteUung des Uagens (20) mittels einer 
Zwangssteuerung (32) derart in Richtung auf die Ebene der 
Druckplatten (9,10) bewegbar ist, dap die vorzugsweise 
abgewinkelte Druckplattenhi nterkante (41) der verwendeten 
Druckplatte (10) beim Einbringen in die Kassette (7) 
unter eine Haltekante (43) der Kassette (7) gelangt. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadureh gekennze.ichnet, 

dap dap die Zwangssteuerung (32) von einer Auf lauf schrage 
(35) gebiLdet ist, auf die ein Abtastglied (Rollen 33) 
zum Bewegen, insbesondere zum Schwenken, des bewegl ich 
geLagerten ersten Haltemittels (17) aufLauft. 
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10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekenn*e1chnet, 

dap inr unteren Bereieh des Magazins C4) mindestens ein 
betStigbarer Niederhalter (36) fur die Beauf sch tagung der 
veruendeten Druckplatten (10) angeordnet ist . 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dap im unteren Bereich des Magazins C«) mindestens eine 
FOhrungswatze (37,38,39) zum EinfOhren der verwendeten 
Druckplatten (10) in die Kassette (7) angeordnet ist. 
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° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentiichungen 10 : 
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*E* Uteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna- 
tional en Anmddedatum veroffendtcht word en ist 

If Veroffentiichung, die geeignet 1st, tines Prioritatsansnraeb 
xweifelhaft erscheinen zu lassen, oder dutch die das Vcrfif- 
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbertchl ge- 
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dner oder menreren anderen VerbffentUchungen dieser Kate- 
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